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Historia
Prehlad vyvoja spolocnosti IMC
Slovakia, s.r.o.

* 1995 ZaloZenie spolocnosti - ZaloZenie manzelmi
Durkovskymi. IMC Slovakia bola pévodne zaloZena
ako poskytovatel sluZieb, ktory spédjal medzindrodné
spolocnosti so slovenskymi vyrobnymi partnermi.

e 2000 Zaciatok transformacie na vyrobnu
spolo&nost - zriadenie prvej vlastnej prevadzky na
vyrobu dielcov v SebeStanove;j.

e 2006 ZaloZenie spolocnosti Teprofa Slovakia,
s.r.o. v Sabinove - vyznamné rozsirenie kapacit v
oblasti zvarania a obrabania.

e 2007 Spustenie IMC Metal Service Centre - otvorenie skladu materidlov, obchodovanie s hlinikom a
dal3imi kovovymi surovinami, velkoobchodné sluzby v oblasti kovov.

» 2008 Dokon&enie montaznych hal (3 000 m?) - posun montaze z doplnkovej ¢innosti na jednu z hlavnych
oblasti zamerania firmy.

e 2016 Vytvorenie samostatného oddelenia Elektrickej montaZe - rozSirenie ponuky z mechanickej
vyroby a servisu aj o elektricki montaz. Ziskanie UL certifikacie pre elektrickd montaz.

e 2022 Roz3irenie montaZnych priestorov na pribliZzne 12 000 m? Vyroba a montaZz komplexnych strojov
a liniek sa stavaju hlavnym zameranim spolo¢nosti.

2023 Genera&na vymena vo vedeni - vedenie spolo¢nosti prebera MSc. Jaroslav Durkovsky ml., ktory
zacina novu kapitolu pri zachovani odkazu zakladatelov

2024 RozSirenie pdsobenia o novi prevadzku IMC - OSSIKO v Ceskej republike.

e 2025 Oslava 30. vyrocia




Investicie

Portalova fréza

Najnovsia a najvacésia strojna investicia v IMC bola zaradena do

prevadzky v auguste 2025. Ide zaroven o najvacsi stroj v nasom
strojovom parku - s obrabacim rozmerom 12 000 x 3 000 x 2 000
mm.

Vysokodynamické portalové obrabacie centrum s pevne uchytenym stolom a vertikalnym vretenom.
Konstrukcia: pohyblivy portal, pevny stol v osiach XY, vertikalny ram (2).

Vyhody: vysoka tuhost, rychlost, presnost a jednoduchy pristup k obrobku.

Vysoka efektivita vdaka pouZitiu deliacej roviny - na elimindciu pripravnych ¢asov.

Flexibilita pri komplexnych tvaroch - vhodné pre zloZité diely a konStrukéne naro¢né obrobky, ¢o otvara
moznosti aj pre zakaznikov s individualnymi alebo Specialnymi poZiadavkami.

Rozmer stola: 3000 x 12000 mm

Maximalna vyska obrobku: 2000 mm

Nosnost stola: 15 t/m?

Automatické univerzélne hlavy s presnostou polohovania 0,001°.




Laseroveé cistenie

Laserové ¢istenie je moderna technolégia, pri ktorej
vysokovykonny laserovy lué selektivne odstranuje povrchové
vrstvy materialu bez mechanického kontaktu.

Efektivne odstrarnuje nedokonalosti ako hrdzu, okuje, mastnotu a natery.

Zabezpecuje optimalne podmienky pre rezanie, zvaranie a dalSie povrchové Upravy.

Ekologické a Usporné rieSenie: proces je Cistejsi, Setrnejsi k Zivotnému prostrediu a energeticky efektivny.
Flexibilné vyuZitie: vhodné pre plechy, profily aj rdry réznych priemerov.

Tato technoldgia prindsa vyssiu kvalitu findlnych vyrobkov a zvySuje efektivitu vyrobnych procesov.

Max. rozmery materialov na laserové Cistenie su pre plech 30 x 2 000 x 4 000 mm a pre profil st 160 x 160 x
4000 mm.




Laser

Nova generacia laserovej technolégie v nasej vyrobe.

e Do vyrobného parku sme zaradili laser najnovsej generacie, ktory predstavuje vyznamny krok k vy3sej
efektivite a kvalite rezania. Vdaka rozmeru pracovného stola 4000 x 2000 mm dokaZeme spracovavat aj
velkorozmerné plechy s maximalnou presnostou.

e Novy Fiber laser je nielen vykonnejsi, ale aj ekologickejSi - v porovnani s doterajsim CO, laserom prinasa
Usporu 50-70 % nakladov na plyny.

e Rezné rychlosti su navySe priblizne o 15-20 % vy3Sie, ¢o sa premieta do efektivnejSej vyroby a kratSich
dodacich terminov.

Kvalita rezu je vyrazne zlepSena, a to az do hribky 18 mm bez potreby dodato¢ného brusenia.
Komfort obsluhy zvy3uje aj jednotka vystupnych pasov, ktora ulahuje manipulaciu s hotovymi vyrobkami a
zlepSuje ergonémiu prace.

e NaSe plany vSak tymto nekoncia - v roku 2026 pripravujeme investiciu do zakladacej veze, ktora umozni pine
automatizovanu prevadzku pocas tretej zmeny.

e Tento krok posunie nase technologické mozZnosti na eSte vys$siu Uroven a zabezpeci vacsiu flexibilitu vyroby.
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Ohranovaci robot

Robot disponuje softvérom, ktory umoznuje automatickua tvorbu
programu na zaklade 3D modelu, ¢o rozsiruje jeho efektivne
vyuzitie aj na malé série (cca 10ks).

e Maximalna velkost ohybaného kusu je 2000 x 1000 mm s maximalnou hmotnostou 40kg.

¢ |de o rozvojovu a inovativnu technoldgiu, ktora ma potencial vyrazne zvysit produktivitu aj efektivitu pri malej aj
velkosériovej vyrobe.
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Odihlovacie zariadenie

Je novy druh odihlovacieho zariadenia, ktory dopina nase aktualne
technologie.

e Je schopny zabezpecit odihlenie aj velmi malych otvorov. Takisto zabezpecuje Specificky povrch.
e Jeidealny pre laserom rezané dierované diely.

Sirka pracovného priestoru 1300 mm a maximalna hrubka materialu 25 mm.

Velmi vhodné pre dosiahnutie vysokej kvality hran a povrchov, ktoré su nevyhnutné pre farmaceuticky a
potravinarsky priemysel.

EdgeBreaker 4000



Technologie
spracovania
plechov a rur

Rezanie laserom

3D TUBE LASER

Je moderna laserova technolégia uréena na rezanie rur, profilov a dutych
materialov s trojrozmernym pohybom rezacieho lu¢éa a zabezpecuje delenie rar a
profilov az do @ 330 mm.

e Nahradza konvencné stroje - 3D tube laser eliminuje potrebu pil a inych tradi¢nych
zariadeni.

e Vyrazne rychlejSie spracovanie - pri rezani rur a profilov je az 5% rychlejSi nez klasické
technolégie.

¢ Vysokd presnost vyroby - zarucuje konzistentné vysledky aj pri ndro¢nych projektoch
velkosériovej vyroby. o

e Priprava zrazeni hran - umoZfiuje presné zrazenia pod réznymi uhlami priamo pre zvaranie. §

e Automatizované rezanie otvorov - dokaze presne vyrezat diery, pricom v blizkej buducnosti
planujeme zaviest aj technoldgiu pre automatické rezanie zavitov.

2D LASER

Je moderna laserova technolégia uréena na presné rezanie plechov a rovinnych materialov.
Luc¢ sa pohybuje v dvoch osiach (X a Y), ¢o umoziiuje rychle a presné opracovanie réznych
tvarov a otvorov. Disponujeme 2 laserovymi 2D zariadeniami, z ktorych jedno slizi na palenie
ocele a druhé nehrdzavejucej ocele, aby sme dokazali zamedzit' kontaminacii a dosiahnut’
cistotu pozadovanu farmaceutickym a potravinarskym priemyslom.

e Dokazeme palit plechy s rozmermi az 4 000 x 2 000 mm a hrubkou do 25 mm.
e Neustale inovujeme technolégie s dérazom na ekologicku vyrobu.

e Investujeme do podpornych rieSeni, ktoré zlepSuju ergonémiu prace a komfort nasich zamestnancov.



Rovnanie

Rovnanie zabezpecujeme pomocou najmodernejSich rovnacich zariadeni od nemeckej spolocnosti
ARKU.

Vynikajuce vysledky zabezpecuje automatickd regulacia vysky a medzier stroja.
Tento proces garantuje vysoku kvalitu a presnost vyrobkov.

DokaZeme rovnat plechy az do hribky 25 mm, vratane ocele a nehrdzavejlcej ocele.
Rovnanie plechov predstavuje Standardny proces v nasej vyrobe.

Vysekavanie

Technolégiou vysekavania zabezpecime vysekavanie lubovolnych tvarov a otvorov, ale tiez
prelisovanie réznych tvarov do suciastok z plechu.

e Dokazeme spracovat jednoduché, ale i komplikované tvary vysekov, pripadne spracovat vyseky pre
sériovu vyrobu.

e Technoldgia je plne automatizovana, pricom vysekavaci nastroj dokaze material otacat do réznych poldh.

¢ |dedlna je pri vysekavani sietok alebo tvarovo opakujucich sa vysekoch.

eV kombinacii s naSimi dalSimi strojmi zabezpecuje vynikajucu rovinnost findlnych produktov.

Ohranovanie

Moderné CNC technolégie nam umoziuju optimalizovat proces ohranovania a garantovat presnost’
ohybu aZ na 0,01° uhla.

e Taktiez nam dovoluji ohybat stciastky do dizky 5 100 mm a hrdbky 12 mm.

e Vdaka robotizovanému ohranovaniu dosahujeme vysoku efektivitu, najma pri sériovej vyrobe uz od 10
ks.

e Zvladame ohybanie aj pri zloZitych a komplikovanych tvaroch, pricom pri makkych kovoch dokazeme
eliminovat stopu po nastroji.




Obrabanie
kovov

Frézovanie

Frézovanie je mechanicky proces obrabania materialu, pri ktorom sa rotacny nastroj - fréza -
pohybuje po povrchu obrobku a odobera z neho triesku. Tento proces umoziiuje tvorbu
presnych tvarov, draZok, ploch, zarezov a profilov na kovoch.

e Specializujeme sa na presné kovoobrabanie pomocou CNC fréz a disponujeme aj konvenénymi
frézami.

e Nase stroje umoZnuju indexované i plynulé 5-o0sé frézovanie s presnostou na 0,02 mm.

eV oblasti frézovania disponuje nasa spolocnost modernym strojovym parkom, ktory nam umoznuje

obrabat dielce réznych velkosti a tvarov.

Podla typu strojov dosahujeme tieto maximalne rozmery:

Portalova fréza: 12 000 x 3 000 x 2 000 mm

Horizontalna fréza: 5000 x 2 000 x 2 000 mm

Vertikalna 5-o0sa fréza: 3 000 x 800 x 700 mm

Vertikalna 3-0s4 fréza: 3 000 x 820 x 700 mm
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Sustruzenie

SustruZenie je obrabaci proces, pri ktorom sa obrobok otaca okolo svojej osi a odobera sa z neho
materiadl pomocou reznych néstrojov.

Pre suciastky s maximalnym stupfiom kvality pouzivame nase CNC sustruhy s presnostou az do 0,01 mm.
Pre jednoduchsie suciastky pouzivame nasSe konvencné sustruhy.

Spolocnost IMC Slovakia disponuje nasledujdcimi zariadeniami: )

CNC sustruhy: maximalne parametre obrobku do priemeru 500 mm a dlzky 1 500 mm

Zvisly sustruh: maximalny priemer 1 200 mm a dizka 700 mm

5-osi sustruh: maximalny priemer 400 mm a dizka 1 500 mm

Pre findlne dokoncovacie operacie vyuZivame aj brisenie na gulato, kde dosahujeme maximalny
priemer 120 mm a dizku 1 000 mm, pretoZe dosahuje presnost'0,001.

Drazkovanie

ObraZanie a draZzkovanie nachadzaju uplatnenie pri vyrobe vnitornych tvarov striZnic, drazok
na pero v nabojoch kolies a dalSich strojarskych komponentoch.

e Drazkovanim vytvarame sustavu presnych rovnobeZnych drazok na hriadeli a naboji tak, aby do
seba dokonale zapadali.

e Tato technolégia umozZiuje realizovat aj velky pocet drazok, o je idedlne pre spoje s viacerymi
perami.

e Dosahujeme rovinnost az 0,02 mm na 1 meter materialu, Co garantuje vysoku presnost a
spolahlivost spoja.

¢ Priebezné drazky pre tesné pera dokdZzeme spracovat v rozsahu 4 az 40 mm.



Zvaranie

V celej nasej firme striktne rozdelujeme vyrobu ocele a nehrdzavejucej ocele, aby sme dokazali
zamedzit'kontaminacii a dosiahnut'Cistotu poZadovanu farmaceutickym a potravinarskym priemyslom.

Antikorové zvaranie
(Vysoko legované austenitické ocele)

Zvaranie metodou TIG

Metéda zvarania, kde oblik hori medzi wolfrdmovou, neodtavujicou sa, elektrédou
a zvaranym materialom.

e Pridavny material vo forme drétu s podobnym zloZenim ako zakladny material sa
postupne priddva do roztaveného zvarového kupela.

e Metdda TIG je jednou z najzlozZitejSich zvaracich metdd, je vSak velmi vSestranna a
vieme nou dosiahnut vysoko kvalitné zvary s peknou kresbou do velkosti cca 3mm v
jednej vrstve.

¢ Disponujeme aj robotickym zvaranim, ktoré je v8ak limitované max. rozmermy 1 500 x 1
500 x 1 500 mm a hmotnostou 5 000 kg.

Ruc¢né zvaranie laserom

Je inovativny spdsob zvarania. Pri tejto metdde sa laserovy lG€ vytvori v rezonatore a
vedie optickymi vedeniami do horaku kde je zaostreny pomocou SoSoviek a zrkadiel.

e Luc lokalne natavuje zvarany kov a dokaze tak urobit velmi jemny, vzhladovo pekny zvar |
s dobrym prievarom.

e V pripade potreby sa pridavny material vedie priamo do horaku pomocou podavaca
drétu.

e Laserovym zvaranim vieme zvarat hlavne tenké plechy od 0,5 mm do 3 mm.

¢ Vyhodou tohto zvarania je jeho rychlost, minimalne deformacie a nie je potreba
dalSieho brusenia ako v pripade metéd MIG, MAG a TIG.

Zvaranie metodou MIG
Metéda zvarania kovov elektrickym obliukom horiacim medzi odtavujicou sa
elektrédou a zvaranym materialom v ochrannej atmosfére tvorenej inertnym
plynom (najcastejSie argénom). ‘
e Pridavny material vo forme navinutého drétu sa vystva z hordku a odtavuje sa priamo ¥ .
do zvaru. — ﬁ

e Takto vytvoreny zvar ma velkost zvycajne od 3 do 6 mm. =

e Zvaranie touto metddou je rychle, spolahlivé, a vytvoreny zvar ma vysoku kvalitu.

e Prizvarani metédou MIG sme limitovani max. velkostou zvarku na 10 000 x 5 000 x 3
500 mm a hmotnostou 10 000 kg.

Cierne zvaranie

(nelegované a nizko legované ocele)

Zvaranie metodou MAG

Tato metdda zvarania patri medzi najviac vyuZivané metédy. MAG je metéda zvarania v ochrannej
atmosfére aktivneho plynu zvy€ajne zmesi argénu a oxidu uhli€¢itého

e Aktivny plyn sa okrem zamedzenia pristupu vzduchu k roztavenému kovu aktivne podiela aj na chemickych
procesoch, ktoré sa deju v roztavovanom zvarovom kove.

e Zvaracia technika je pre metédy MIG aj MAG rovnaka, rozdiel je len v pouZitom plyne. Pomer jednotlivych
zloZiek plynu ovplyvriuje Sirku a prievar zvaru a tiez kvalitu zvaru.

¢ Podobne ako v pripade antikorového zvérania disponujeme robotom, ktorého limitacie sd 2 500 x 2 000 x 2
000 mm a hmotnostou 1 500 kg.

e Pri manudalnom zvéarani sme limitovani do max. rozmerov 15 000 x 5 000 x 3 500 mm a hmotnostou 20 000 kg.

Zvaranie metodou TIG

Funguje tak isto ako pri zvarani antikoru, jedinym rozdielom je zmena pridavného materialu za material
vhodny na zvaranie nelegovanych oceli.



Technologie
povrchovych
uprav

Pieskovanie

Mechanické Cistenie povrchu abrazivom vo forme piesku alebo
keramickych guli¢iek pod vysokym tlakom vzduchu.

Odstranuje oxidaciu, necistoty a zvySky po obrabani ¢i zvarani.
Vytvara rovnomerny matny povrch bez poSkodenia materidlu.
ZlepsSuje prilnavost povlakov a esteticky vzhlad.

Rozmery: 2 000 x 2 000 x 5 000 mm.

Pieskovanie ocele

Mechanické cistenie povrchu abrazivom vo forme ocelovych
guliciek pod vysokym tlakom vzduchu.

e Odstranuje hrdzu, staré natery, okuje a necistoty.

e Zabezpecuje Cisty, zdrsneny povrch pripraveny na nater, zvaranie
Ci dalSie spracovanie.

e Zlep3uje Zivotnost a prilnavost povrchovych Uprav.

¢ DokaZeme pieskovat pieskom ale aj ocelovymi gulickami.

Lakovanie

Povrchova uprava nanasanim vrstvy laku je proces, pri ktorom
sa na povrch materialu aplikuje ochranna a dekorativna vrstva
laku, ktora zvySuje odolnost voci koroézii, opotrebeniu a
vonkajsim vplyvom, pricom zaroven zlepSuje esteticky vzhlad
vyrobku.

e S|UZi na ochranu materialu pred koréziou, opotrebenim a

vonkajsimi vplyvmi.

ZlepSuje esteticky vzhlad vyrobkov.

Pouziva sa pri kove, dreve, plaste, skle a inych materialoch.

ZvySuje Zivotnost' a odolnost povrchu.

Pri odmastovani pouzivame ekologicky nezavadné latky, ktoré

su Setrné k Zivotnému prostrediu a bezpec¢né pre obsluhu.

¢ Disponujeme vlastnym zariadenim na miesanie farby, ¢o
umoZznuje presnu farebnu konzistenciu a flexibilitu pri vyrobe.

o Standardna hribka nansanej vrstvy farby sa najcastejie
pohybuje v rozmedzi 90 az 100 ym, o zabezpecuje optimalnu
ochranu a esteticky vzhlad povrchu.

e Tato hrubka sa moze liSit podla technického listu vyrobcu farby.




Praskoveé lakovanie

Praskovym lakovanim dokaZeme naniest' velmi tenku, no
zaroven voci oderu a oteru odolnt vrstvu laku.

e Praskova farba drzi na povrchu kovovych vyrobkov
vplyvom elektrostatickych sil.

¢ Ide o ekologicky spbsob lakovania vyrobkov, pri ktorom
nedochddza k poSkodzovaniu Zivotného prostredia ¢i
zdravia pracovnikov.

e Priaplikacii bez zékladnej farby je hrubka cca 60 - 80 pm.

e Pri aplikcii so zakladnou farbou je hrdbka 90 - 100 pm.

Zihanie kovov

Technolégia Zihania sa vykonava v uzavretej peci. Tento ikon ma u nas na starosti len zaSkoleny personal.

Zihanim ohrejeme material na ur¢itd teplotu, alebo ho naopak, pomaly ochladime.

Tymto procesom dokaZzeme zlepSit viastnosti ocele a liatin, ktoré si ndm nadpomocné pri neskorSom spracovani.
V nasSej firme disponujeme Zihacou pecou na ocel, ktorej maximalne rozmery st 1 800 x 1 600 x 1 500 mm .

V staciondrnych Zihacich peciach sme schopni pracovat's materidlmi az do 7 metrovej dlzky.

Brusenie kovov

Brusenim odstrafiujeme okuje, zaoblujeme hrany, eliminujeme povrchové vady a zjednocujeme povrch
suciastok.

e PriploSnom bruseni dosahujeme rézne povrchové Upravy: leStenie, brisenie, kartaCovanie.
e 3 automatické brusne roboty nam umoznuju efektivnu vyrobu uz od 10 kusov.




Kontrola kvality

Pre firmu IMC Slovakia kvalita znamena viac nezZ len splnenie zakaznickych pozZiadaviek - kvalita pre nas
predstavuje vyrobit spravny vyrobok uz na prvykrat, presne podla vykresovej dokumentacie, v stilade s
platnymi normami a s dérazom na kaZdy detail. Zaroven dbame na to, aby bol kaZdy nas produkt
bezpecny na pouZivanie a spolahlivy pri dlhodobom nasadeni.

Meracie stredisko

3D suradnicové meracie zariadenie

Jedna sa o vysoko vykonné, nakladovo efektivne siradnicové meracie zariadenie (dotykové), navrhnuté a
vyrobené podla dlhoro€nych skisenosti s CNC SMS technolégiami, ktoré pracuje v troch osiach.
e Meraci rozsah je 3000 x 1200 x 1000 mm
e Meria s presnostou do 0,0017 mm
e \lysoka presnost, vysoka rychlost a velké zrychlenie.
e Teplotné cidla pre kompenzaciu stroja a obrobku od 16°C do 26°C a sledovanie teploty okolitého prostredia. Preto je
toto zariadenie umiestnené v klimatizovanom priestore, kde je udrZiavana stala teplota 20°C .

3D meracie rameno
Je prenosné rameno s 7 osami, ktoré sa pouZiva ako prenosny stradnicovy meraci stroj (CMM) na presné
meranie stciastok pomocou dotykovych sond.

e Je moZné ho upevnit na magnetické zaklady, vakuové Uchytky, stojany alebo stativy.

e Meria s presnostou 0,01 mm a dosah 3000 mm.

Opticky prenosny 3D Skener:
Pracuje s vysokym rozliSenim, ktoré poskytuje rychle a presné trojrozmerné data merania.
e Z3dkladom tejto technolégie je porovnanie 3D modelu suciastky s naskenovanou suciastkou vysledkom ¢oho je farebna
mapa odchylok.
e Skener pouZiva Cervené a modré lasere pre rézne velkosti meranych pléch a reZimov.
e Presnost: 0,020 mm + 0,035 mm/m.

Sme certifikovani TUV SUD

Déraz na kvalitu a zodpovedny pristup k vyrobe potvrdzuju certifikaty, ktorymi disponujeme.

e Riadime sa ISO 9001, ktoré akceptuje poziadavky normy STN EN ISO 9001:2015 pre vyrobu a spracovanie
kovov, kovovych konstrukcii, vyrobu a opravu strojov a zariadeni.

e Vlastnime tieZ certifikat pre zvaranie STN EN ISO 3834-2:2021 - ide o najvyssi stupefi poZiadaviek na kvalitu
pri tavnom zvarani kovovych materialov. Tento certifikat potvrdzuje, Ze mame zavedeny komplexny
systém riadenia kvality zvarania: od kvalifikacie zvaracov a postupov, cez kontrolu materialov, az po
finalne skusky zvarov. Vdaka tomu vieme zakaznikom garantovat spolahlivé, bezpecné a medzinarodne
uznavané Standardy vyroby.

e Takisto vlastnime certifikat STN EN ISO 14001: 2015 - medzindrodnd normu pre environmentalne
manazérstvo.

e Nasu odbornost, preciznost a profesionalitu ocenuje aj prestiZzna organizacia CERN - najvacsie eurdpske

centrum pre jadrovy vyskum, kde sa nachadza najvacsi urychlovac castic na svete (LHC - Large Hadron TN
Collider).
e Spolupraca s takto vyznamnou institlciou je pre nas potvrdenim, Ze dokazeme plnit tie najvyssie
technické a kvalitativne poZiadavky. C E R N
e Pre nasich zakaznikov to znamena, Ze v nas ziskavaju partnera, ktory garantuje Spickovu kvalitu,
technologickd vyspelost a maximalnu spolahlivost - hodnoty, ktoré st zakladom nasho dlhodobého \
Uspechu.
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Montaz

NaSa spolocnost sa Specializuje nielen na vyrobu komponentov,
ale aj na komplexni montaz strojov.

e Vdaka Sirokému portféliu odbornosti vieme zakaznikom poskytnut
kompletné rieSenia od mechaniky az po elektroin3talaciu a
pneumaticko-hydraulické systémy.

e Tato sluzba plne vychadza v Ustrety vasim individudlnym
poziadavkam.

¢ Oddelenie montaze disponuje skdSobriou zariadeni do 170 kW.

e NaSe montaZne haly disponuju plochou 11 000 m2, pricom
montaZne priestory neustale rozSirujeme a inovujeme.

Mechanicka montaz

Sme experti v montazi komplexnych strojov podla dokumentacie zdkaznika.
¢ NaSe skusenosti siahaju od malych montaznych podzostav az po velkorozmerové vyrobné linky - dékazom su
napriklad pece na susenie plechoviek alebo potravinarske pece na pizzu a donuty.

Elektricka montaz

Zalozili sme oddelenie elektrickej montaze, ktoré tspesne ziskalo certifikacie podla eurépskej normy CE aj
americkej normy UL, kde vieme certifikovat' nami zostavené linky a kabinety.
e To nadm umoznuje poskytovat kompletny servis od ndkupu elektromateridlu, cez montéz elektropanelov a
kabelaZ vo vnutri strojov, az po findlne oZivenie vstupov a vystupov.
e Spoloc¢nost IMC Slovakia disponuje popisovacimi zariadeniami Phoenix Contact a Weidmdller, ¢o zaruc€uje vysoky
Standard identifikacie a znacenia.

Pneumaticka montaz

V oblasti potravinarskych, farmaceutickych €i gumarenskych strojov zohrava kltcovu Glohu na kritické
funkcie strojov pneumatika.
e Dokazeme preto zabezpecit kompletnd montaz pneumatickych systémov vratane testovania a oznacenia

komponentov podla poZiadaviek zakaznika.

Hydraulicka montaz

Hydraulické systémy st neodmyslitelnou stucastou strojov pre tazky priemysel, kde sa vyZaduju presné a

pomalé pohyby.

e V tejto oblasti sme vybudovali silné know-how a disponujeme vlastnym skiSobnym zariadenim, ktoré nam
umoznuje dokladne testovat funkZnost a kvalitu nadej prace.

e Sme certifikovani spolo¢nostou Bosch Rextroth.

1/0 Testing

Po ukonceni elektroin3talacie ponikame nasSim zakaznikom ako nadstandardnu sluzbu aj test vstupov a
vystupov (I/0 testing).
e Vradmci tohto procesu je elektrokabinet pripojeny a systematicky overujeme spravnu funkénost vietkych
modulov hlavného aj vedlajsich rozvadzacov.
¢ Vysledkom je zariadenie plne pripravené na nahratie programu a nasledné testovanie s produktom.



Balenie a
doprava

Nasa vyroba sa pravidelne vyvaza do ré6znych krajin sveta.

e Spolupracujeme s dlhodobymi partnermi z Nemecka, Holandska, Svaj¢iarska, Ceskej Republiky, Velkej
Britanie ¢i Franclzska.

e \lyznamna Cast exportu smeruje aj do Spojenych Statov.
e Okrem tychto trhov sa nase produkty objavuju aj v dalSich eurépskych krajinach a klientom sa vzdy
snazime zabezpecit vysoku kvalitu, presnost dodavok a individualny pristup.

N
W

Export
mmmmm  Nasi zakaznici

Poskytujeme komplexny zakaznicky servis v oblasti baliacich, prepravnych a
poistnych sluzieb do akejkol'vek destinacie na svete.

e Tovar balime v stlade s internym Standardom balenia, ako aj s najznamejsimi a najpouzivanejsimi
medzinarodnymi baliacimi predpismi, normami a poZiadavkami.

* Sme schopni zabalit tovar podla akychkolvek Specifickych poZiadaviek nasich zakaznikov.

e Mame bohaté schopnosti s expediciou tovaru do v3etkych krajin Eurépy, Ciny, Indie, Australie,
Saudskej Arabie, Filipin, Brazilie, Mexika alebo Egypta, ¢i Maroka.



Vyvoj a
optimalizacia

Oddelenie konstrukcie

Kon3trukéna kanceldria je oddelenie zamerané na navrh a technick pripravu vyroby.

Hlavnou Ulohou je spracovanie technickej dokumentacie, 3D modelov a vykresov.

RieSi technologicku realizovatelnost navrhov a ich efektivnost vo vyrobe.

Spolupracuje s vyrobnymi timami pri zavadzani prototypov a sériovej vyroby.

Vyuziva moderné CAD/CAM softvéry (AUTODESK Inventor, 3Ds SolideWorks) a digitdlne nastroje pre presné
konStrukEéné rieSenia.

e Zodpoveda za dodrZiavanie technickych noriem, kvalitativnych Standardov a bezpecnostnych poZiadaviek.

Optimalizacia

Sledujeme nové technolégie, vyhodnocujeme data a identifikujeme sp6soby, ako vyrabat rychlejSie,
efektivnejSie a ekonomickejsie.

e VyuZivame ju pri ekonomickych, vyrobnych aj materidlovych procesoch, pricom zvySuje konkurencieschopnost
a kvalitu vyroby.

Vela
zvarov

Nestandardné
materialy

Zbytoc¢né
obrabanie
Zlozita
predpriprava

Malo | !
zvarov

Standardné
Value materialy

engineering =
ez
v obrabania

Zamkovaci
systém

Spravne stroje pre spravny vysledok

Volime stroje a zariadenia, ktoré najlepSie zodpovedaju konkrétnemu zadaniu a pomahajua dosiahnut’
optimalny pomer ceny a vykonu.

e Privybere technolégii kladieme dbraz na presnost, vykon a udrZzatelnost.



Rozvoj
zamestnancov

Skolenie zamestnancov

Skolenia predstavuja ddlezitu sicast rozvoja nasej spoloénosti a investiciu do budicnosti zamestnancov.

e Cielom 3koleni je poskytnit zamestnancom praktické vedomosti a zru¢nosti, ktoré im pomdzu efektivne vykonavat
svoju pracu, zlepsit komunikaciu na pracovisku a podporit'ich osobny aj profesionalny rast.

Zvaracia Skola

Nasa firma ponika moZnost absolvovat zvaracsku Skolu, ktora je urcena aj pre Gplnych zaciato€nikov.
¢ Pod vedenim skusenych odbornikov ziskaju zamestnanci praktické zru¢nosti, ktoré mézu vyuZit vo vyrobe a aj pri
dalSom profesijnom raste.

Dualne vzdelavanie

Predstavuje moderny sposob prepojenia teérie s praxou a prileZitost pre Studentov ziskat' realne pracovné

skusenosti uz pocas Studia.

¢ Dudlne vzdelavanie v strojarstve - spolupracujeme so Strednou odbornou $kolou strojnickou v Povazskej Bystrici a
ponukame Studentom jedine¢nd moznost zapojit'sa do dudlneho vzdeldvania priamo v nasej firme.

Teambuildingy
U nas verime, Ze Gspech firmy stoji na dobre fungujucom time.

¢ Preto pravidelne organizujeme teambuildingové aktivity, ktoré pomahaju budovat vztahy, podporovat spolupracu a
vytvarat pozitivnu atmosféru na pracovisku.

Family Day
Podujatia pre zamestnancov a ich rodiny su skvelou prileZitostou, ako posilnit vztahy aj mimo pracovného prostredia.
¢ Rodinna atmosféra je pre nas dolezita - aj preto kazdoro¢ne g r_ * =r -
organizujeme Family Day, kde pozyvame nasSich zamestnancov :
spolu s ich najbliz8imi, aby si uZili defi pIny zabavy, oddychu

a spolocnych zazitkov.

Firemné vylety

KaZdy rok organizujeme firemné vylety pre nasich

zamestnancov a ich rodiny.

o Navstivili sme uz Polsko, Kutnt Horu, Toskansko, Blansko,
Benatky, Madarsko ¢i Cesko.
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